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变更情况说明
濮阳油库始建于1987年，1989年正式投产运营，经核算系国家三级油库。地址位于濮阳市黄河路西段155号，现占地面积103342.59平方米，职工人数42人，其中检验员6人、计量员4人、消防安全人员12人。总库容为3.14万m³，其中汽油罐5座，总容积1.0万m³（5座×2000 m³），乙醇罐2座总容积1000m³（2座×500m³），煤油罐2座总容积200m³（2座×200m3）；柴油罐7座，总容积2万m³（5座×2000m³、2座×5000 m³）；流量计15台，铁路运输专用线3.14公里，运输油罐车辆20台。《中国石油化工股份有限公司河南濮阳石油分公司油库油气回收处理系统项目环境影响报告表》于2016年7月编制完成报送濮阳经济技术开发区环境保护局，并于2016年8月3日通过濮阳经济技术开发区环境保护局审批（审批文号：濮开环审[2016]028号）。项目于2017年2月17日通过濮阳经济技术开发区环境保护局竣工环境保护验收（验收文号：濮开环验[2017]05号），经调查现有工程建设情况，现有工程部分按要求建设有污水处理设施、消防水池、垃圾收集措施和绿化等环保措施，均处于正常运行状态。
濮阳油库于2018年10月拆除现有500m3的乙醇储罐两个，在此基础上新建5000m3成品汽油储罐两个，改造相关工艺管道，更新油气回收处理系统和配套消防设施等，扩建工程完成后为汽油储罐7个，储存汽油能力增加至2.0万m3，煤油储罐2个，储存能力400m3；柴油储罐7个，储存柴油能力为2.0万m3，总储存能力增加至4.04万m3，并编制完成《中国石化销售有限公司河南濮阳石油分公司油库新建项目环境影响报告表》，于2017年09年06日由濮阳经济技术开发区环境保护局批准（濮开环审[2017]44号）。
濮阳油库在扩容项目中将厂区西北角原有油污水处理设备拆除，并于厂区东北角新建一套油污水处理设备，同时将罐区进行防渗改造，就目前项目变化情况向濮阳经济技开发区环境保护局报送项目建设变更报告。

1、项目建设地址及周围环境
濮阳油库位于濮阳经济技术产业集聚区黄河路西段路南，中心坐标为（E114.982846°、N35.773031°）。项目东侧临忠义汽修厂和部分闲置废弃厂房，西侧现状为闲置空地、路科威机械和少量废弃厂房，南侧为益民路，隔路为濮水河，北侧为黄河路，隔路为河南贝英数控有限公司和濮阳市三安化工有限公司。项目建设地址未发生变动。
2、厂区土建情况

 表1  油库现有工程基本情况一览表
	类别
	内容
	备注

	主体工程
	油库区
	汽油储罐7个，储存汽油能力2.0万m3，煤油储罐2个，储存能力400m3；柴油储罐7个，储存柴油能力为2.0万m3，总储存能力4.04万m3
	未发生变动

	配套工程
	油库区
	卸车栈桥、卸油泵棚，发油棚等。
	未发生变动

	辅助工程
	安保系统
	紧急停机锁存报警、加油机处泄露低限报警、储罐超压报警、储罐液位低限报警、储罐液位高限报警等。
	未发生变动

	
	办公设施
	办公楼、维修室、控制室、值班室、门卫
	未发生变动

	环保设施
	废气
	设置油气回收系统，严格按照操作规程作业，强化巡检。
	未发生变动

	
	废水
	站内设化粪池一座，经处理后排入园区污水管网。
	未发生变动

	
	
	拆除厂区西北角原有油污水处理设备，并于厂区东北角新建一套油污水处理设备，污水处理工艺以及处理量未发生变化，收纳水为清罐废水以及油罐切水，收纳水量未发生变化。
	发生变动

	
	地下水
	油罐设置高液位报警装置、建设围堰，防渗油罐池，检测立管等。
	未发生变动

	
	噪声
	设备置于室内，安装隔声罩等。
	未发生变动

	
	固废
	生活垃圾送当地垃圾填埋场处理。危险废物采用专用容器暂存，送有资质危废中心处置。
	未发生变动


3、生产设备
表2   现有工程主要设备一览表

	类别
	名称
	规格型号
	数量
	内容
	备注

	油

罐

区
	汽油罐
	2000m3
	5座
	内浮顶式钢罐
	未发生变动

	
	乙醇储罐
	5000m3
	2座
	内浮顶式钢罐
	未发生变动

	
	煤油储罐
	200m3
	2座
	内浮顶式钢罐
	未发生变动

	
	柴油储油罐
	5000m3
	2座
	内浮顶式钢罐
	未发生变动

	
	柴油储油罐
	2000m3
	5座
	内浮顶式钢罐
	未发生变动

	铁路接卸区设备
	卸油鹤管
	YHG--100/04 
	15个
	连云港远洋流体装卸设备公司
	未发生变动

	
	卸油鹤管潜油泵
	Y50-6
	15台
	浙江佳力科技开发公司
	未发生变动

	
	潜油泵电机
	YB132S-6W 
	15台
	江苏锡安达防爆股份公司
	未发生变动

	
	GY型卸油管道泵
	200GY50A 
	2台
	浙江佳力科技开发有限公司
	未发生变动

	
	卸油管道泵电动机
	YBGB250M-4W 
	2台
	江苏安达防爆有限公司
	未发生变动

	
	卸油扫仓摆动转子泵
	BZYB60-04 
	3台
	乐清市金宇石化设备有限公司
	未发生变动

	
	卸油扫仓泵电动机
	YB180L--8 
	3台
	浙江浦东电机有限公司
	未发生变动

	公路装卸区设备
	卸油鹤管
	T0244-100
	11台
	连云港远洋流体装卸设备有限公司
	未发生变动

	
	公路发油鹤管
	YHG-100/04
	4台
	重庆仪表厂
	未发生变动

	
	发油流量表
	04F2-X-100
	5台
	重庆仪表厂
	未发生变动

	
	发油流量表
	04F2-X-50
	5台
	重庆仪表厂
	未发生变动

	
	电动阀门
	BFDY100
	11个
	邢台超力石化设备公司
	未发生变动

	
	电动阀门
	BFDY50
	4个
	邢台超力石化设备公司
	未发生变动

	
	轻油发油泵
	DGY100-85/32
	5台
	浙江佳力科技开发公司
	未发生变动

	
	发油电机
	YBGBW16M1--2
	5台
	江苏锡安达防爆公司
	未发生变动

	油汽回收装置
	油汽回收装置
	SN-400-A118
	1套
	油罐区
	未发生变动

	
	贫富油泵
	--
	1台
	压缩机房、油罐区、储气区
	未发生变动

	
	真空泵
	--
	1台
	罩棚、压缩机房、油罐区、储气区
	未发生变动

	
	活性炭罐
	--
	2个
	油罐区、储气区
	未发生变动

	
	吸收塔
	--
	1套
	储罐区
	未发生变动

	
	配套的阀门及仪表
	--
	1套
	储气区
	未发生变动

	
	油气分离装置
	--
	1套
	油罐区1台、储气区1台、压缩机房1台、罩棚4台、站房1台
	未发生变动


4、项目工艺未发生变动。
长输管道输送：油品从上游管道进入站场中转泵及流量计，经石油库管组进入相应的储油罐。铁路卸收流程：油槽车送入专用线，经卸油鹤管至集油管进入卸油泵进口，由卸油泵出口进入储油罐。公路卸收流程：汽车罐车将油品（乙醇）经密闭卸油口进入管道泵进口管线，由管道泵出口线进入储罐。

工艺流程简图见图1。


[image: image1]
图1  本项目工艺流程及产污节点示意图

外购的柴油、汽油由火车、汽车油罐车及管道运输运送至公司的卸车栈桥和油罐卸油鹤管，通过卸油鹤管由卸油泵输送到柴油或者汽油贮罐。发油时由发油泵将油品抽出，经流量计计量后通过发油鹤管输送到汽车油罐车。
5、本项目废水、废气、噪声和固废变化情况情况见表3。

表3   主要产污环节一览表
	项目
	污染源
	环评批复
	实际建设情况
	变动情况

	废气
	非甲烷总烃
	油气回收装置
	油气回收装置
	未发生变动

	废水
	生活污水
	化粪池
	化粪池
	未发生变动

	
	罐底切水
	委托清罐公司进行处理
	由厂区东北侧新建油污水处理设备进行处理后作为消防应急水
	发生变动

	
	清罐废水
	
	
	

	
	循环水
	用于厂区绿化
	用于厂区绿化
	未发生变动

	噪声
	设备运行过程中产生的噪声
	基础减震、隔音
	基础减震、隔音
	未发生变动

	固废
	废活性炭、罐底油污和废棉纱
	暂存危废储存间
	暂存危废储存间
	未发生变动

	
	生活垃圾
	垃圾收集箱
	垃圾收集箱
	未发生变动

	地下水
	储罐区
	罐区HDPE防渗膜、纳基膨润土防水毯
	罐区HDPE防渗膜、纳基膨润土防水毯
	未发生变动

	风险
	油品泄漏
	泄漏报警装置、罐体周围围堰
	泄漏报警装置、罐体周围围堰
	未发生变动

	
	火宅、爆炸
	消防器材和事故池
	消防器材和事故池
	未发生变动


6、变动后情况排污情况说明

6.1废水

油库区实行雨污分流，清污分流制。运行期间主要是生活污水及含油废水。含油废水主要为油罐清洗水和罐底切水。从生产废水和职工的生活排水这一水质特点来看，其中的主要污染物为石油类和COD，而其它污染物则是次要的。

①油罐检修清洗水

本项目库区油罐为专罐专用，日常无需清洗，一般在大检修时才会清洗，根据油库实际运行情况，油罐每三年检修一次，检修时产生含油废水，这类废水石油类含量较高。本次扩建工程完成后新增清罐用水量约70m3，即新增清罐废液约70m3，废水中各污染物的浓度约为COD640mg/L、石油类1000mg/L。此部分废液浓度较复杂，石油类污染物浓度较高，油罐检修清洗水经收集后由厂内污水处理设备处理。
②罐底切水

油品和乙醇中通常含有少量的水分，在储罐中会发生聚集，造成容器下部积水。针对罐底切水，建设单位在油罐底部安装油罐切水器，采取自动切水措施，设置切水暂存罐。切水产生量与油品和乙醇含水量有关，经类比同类油库运行情况及调查分析，本项目油罐储备的乙醇含水量较少，罐底切水新增产生量约2t/a，罐底切水废水中各污染物的浓度约为COD 1800mg/L、石油类3000mg/L。罐底切水经收集后由厂内油污水处理设备进行处理。

③生活污水

本次扩建工程完成后全厂无新增劳动定员，故项目建成投运后无新增生活污水产生。全厂生活污水经化粪池预处理后排入濮阳市第二污水处理厂进行处理。

④夏季储罐冷却用水

项目储罐在夏季时由于气温升高，会增大储液罐的呼吸损失。为了减少呼吸损失，夏季需要用水冷却灌外壁，本次扩建工程完成后，全厂冷水用水量基本不变。冷却水不外排，循环使用，在无需冷却降温的季节用于厂区绿化和泼洒地面抑尘。

综上分析，新增清罐废水和罐底切水经收集后输送至厂区新建油污水处理设备，处理达标后作为厂区消防应急水。本项目汽油罐采用全新油罐，现有乙醇储罐拆除后不再使用，不在厂区清洗，直接交有资质单位安全处置，无废水产生。



图2 油污水处理设备工艺流程图

工艺流程说明：

含油污水经管网收集后自流进入隔油调节池（当事故池污水需处理时启动自吸泵将污水提升到隔油调节池），进行隔油处理及水质、水量调节，减小对后续工艺的冲击，调质均匀后的污水经提升泵提升，流经管道混合器将絮凝剂与污水混合后进入溶气气浮设备，在溶气气浮设备内进行絮凝反应，将浮油及小分子絮体聚合成大分子絮体，在气浮池通过气泡浮力的作用下，絮体与气泡一起上升至液面，形成浮渣，浮渣通过刮渣机刮至污泥区经管线流至储油罐储存，储油罐下部的污水自流进入隔油调节池。

气浮池下层的清水通过集水管自流至清水池（清水一部分回流，供溶气系统使用），剩余清水经提升泵提升流经管道混合器与絮凝剂混合后进入一体化撬装式设备进行处理，在一体化撬装式设备内进行絮凝沉淀反应，上清液进入氧化池，加入氧化剂进行氧化处理，絮凝/沉淀/氧化主要去除水中COD、BOD、溶解油及乳化油等污染物；然后经泵提升至活性炭吸附罐对微颗粒污染物进行吸附处理，再流经袋式过滤器进行截污处理后达标排放至厂内消防应急水池作为消防应急水。

隔油调节池/储油罐中的油需定期清理，系统中产生的含油污泥、泥砂、浮渣及更换后的活性炭滤料，由建设单位委托有资质的第三方进行回收处理

设计规模及进出水水质要求

①处理规模

根据业主的要求，设计水量：5m3/h。

②设计出水标准

本工程出水标准为《污水综合排放标准》（GB8978-1996）二级标准。

	污染物
	pH
	化学需氧量（COD）
	悬浮物（SS）
	石油类

	排放量（mg/L）
	6~9
	150
	200
	10


6.2废气

本工程扩建完成后运营期间产生大气污染的因素主要有成品油装卸、储存产生的挥发性有机废气。 与环评批复一致，未发生变动。

6.3噪声

与环评批复一致，未发生变动。
6.4固体废弃物影响分析

与环评批复一致，未发生变动。
7、平面布置变化情况见附图1

项目平面布局未发生变动。

8、环境保护“三同时”验收
	项目
	污染源
	治理措施
	监测点位
	验收内容
	验收标准
	监测频次

	废气
	非甲烷总烃
	油气回收装置
	排气筒口、厂界
	非甲烷总烃浓度
	河南省环境污染防治攻坚战领导小组办公室《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值得通知》（豫环攻坚办）[2017]162号表1和表2排放建议值
	/

	废水
	生活污水
	化粪池
	污水排放口
	COD、NH3-N

排放浓度
	濮阳市第二污水处理厂受纳水质标准
	4次/天

连续3天

	
	罐底切水
	厂内油污水处理设施后作为厂内消防应急水
	处理设施

出口
	油污水处理措施，COD、NH3-N、石油类
排放浓度
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）二级标准
	4次/天

连续3天

	
	清罐废水
	
	
	
	
	

	
	循环水
	用于厂区绿化
	/
	/
	/
	/

	噪声
	设备运行过程中产生的噪声
	基础减震

、隔音
	厂区周界
	等效连续

A声级
	《工业企业厂界环境噪声排放准》（GB12348-2008）3类标准
	昼夜各1次/天，连续2天

	固废
	废活性炭、罐底油污和废棉纱
	暂存危废储存间
	/
	1×10m2危废暂存间
	《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）
	/

	
	生活垃圾
	垃圾收集箱
	/
	垃圾收集箱
	《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）
	/

	地下水
	储罐区
	罐区HDPE防渗膜、纳基膨润土防水毯
	/
	HDPE防渗膜、纳基膨润土防水毯
	《石油化工防渗工程技术规范》（GB/T50934-2013）
	/

	风险
	油品泄漏
	泄漏报警装置、罐体周围围堰
	/
	消防器材4套、泄漏报警装置3套、围堰和事故池400m3
	/
	/

	
	火宅、爆炸
	消防器材和事故池
	
	
	
	


9、总结论

综上所述，项目建设过程中使用更为先进的环保技术以及设备，优于原有环评批复。
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